Определение блеска

МЕТОД ДЛЯ ПОКРЫТИЙ С РАЗЛИЧНОЙ СТЕПЕНЬЮ ГЛЯНЦА

Международный стандарт ИСО 2813 распространяется на пигменти​рованные лакокрасочные материалы и устанавливает метод определения блеска покрытий при трех углах измерения:

20° — предпочтительно для высокоглянцевых поверхностей: 
60° — предпочтительно для среднеглянцевых поверхностей: 

85° — предпочтительно для низкоглянцевых поверхностей. 
Стандарт не распространяется на материалы, при нанесении которых образуются покрытия, обладающие металлическим эффектом.

Сущность метода заключается в измерении тока, возбуждаемого в фотоприемнике прибора под действием светового потока, отраженного от поверхности испытуемого покрытия.

Приборы и оборудование

Блескомер, позволяющий проводить измерения при 20°, 60° и 85° па​ления — отражения света.

В стандарте подробно приведены технические требования к блескомеру, в том числе размеры и допуски источника и приемника излучения.

Первичный эталон в виде совершенно плоской полированной черной стеклянной пластинки, отвечающей следующим требованиям:

коэффициент преломления света nD= 1,567;

значение блеска равно 100 единицам при всех углах измерения.

При отсутствии указанного эталона допускается применять стеклянную пластинку с характеристиками, отличающимися от приведенных выше. Блеск такой пластинки в зависимости от показателя преломления и угла измерения должен изменяться в сторону уменьшения.
Вторичные рабочие эталоны могут представлять собой керамическую плитку, стекловидную эмаль, полированное или матовое прозрачное стекло или другой материал, обладающий равномерным блеском. Они должны иметь равномерную плоскостность и должны быть откалиброваны по пер​вичному эталону для указанного участка и направления освещения. Такие эталоны следует периодически проверять путем сравнения их с первичным эталоном. Вторичные эталоны должны быть едиными, устойчивыми и должны быть откалиброваны технически компетентными и уполномочен​ными организациями.

Методика определения

Представительный образец испытуемого материала отбирают в соответ​ствии с требованиями ИСО 15528, исследуют и подготавливают к испытанию по ИСО 1513. Покрытие наносят на стеклянную пластинку в стандартных условиях. Прибор для испытаний подготавливают в соответствии с прилагаемой к прибору инструкцией изготовителя. При этом проверяют нулевую точку прибора по черному эталону (черный ящик или бархат).

Настройку прибора при любом угле измерения проводят по поверочным образцам с различными значениями блеска; отклонения между измерениями t образцах не должны превышать ±1 ед. блеска.

В случае серии испытаний прибор необходимо периодически проверять с помощью поверочного образца, обладающего большим значением блеска.

Приготовленный образец покрытия перед измерением протирают сухой мягкой фланелью с антистатической обработкой.

     Устанавливают прибор на образец, помещенный на ровную горизонтальную поверхность, и измеряют значение блеска испытуемого покрытия при 60°.

Если прибор показывает значение между 30 ед. и 70 ед. блеска, то это значение и будет истинной величиной блеска покрытия. Если показание прибора больше 70 ед. блеска, то измерение проводят при 20°, а если мень​ше 30 — при 85°. Угол измерения 60° используют для определения блеска всех покрытий: высокоглянцевых (блеск более 70 ед.) и низкоглянцевых блеск менее 30 ед.).

Измерения блеска проводят на трех разных участках испытуемого покрытия. Если физическая структура поверхности покрытия имеет определенное направление (например, след кисти, рисунок, фактура дерева и т. д.), измерение блеска проводят отдельно в двух перпендикулярных друг другу травлениях.

За результат испытания принимают среднее арифметическое результа​тов трех определений при условии, что отклонение между минимальным и максимальным измеренными значениями не превышает 5 ед. блеска. Если отклонение больше 5 ед. блеска, то проводят еще три определения, и сети разброс значений составляет меньше 5 ед., то за результат испытания принимают среднее арифметическое результатов измерений, из которых исключают экстремальные значения. В противном случае испытания и измерения блеска проводят на новой пластинке до получения сходимых результатов.

Отчет об определении

Отчет об определении должен содержать следующую информацию:

а)
ссылку на международный стандарт ИСО 2813;

б)
тип и обозначение испытуемого материала;

в)
дополнительную информацию:

1) материал и подготовку поверхности подложки;

2) метод нанесения испытуемого покрытия на подложку;

3) толщину покрытия в микронах, включая метод измерения и данные о том, является ли покрытие однослойным или многослойным;

4) продолжительность и условия сушки покрытой панели (или условия горячей сушки и старения, если они применялись);

г)
наименование национального стандарта или другого документа, в котором указана информация, упомянутая в п. «в»;

д)
любые отклонения от установленной стандартной методики испытания;

е)
результаты испытаний;

ж)
дату испытания.

МЕТОД ДЛЯ ПОКРЫТИЙ С ВЫСОКОЙ СТЕПЕНЬЮ ГЛЯНЦА

Международный стандарт ИСО 13803 устанавливает метод определение блеска высокоглянцевых лакокрасочных покрытий при угле измерения 20º. Стандарт применяют совместно с международным стандартом ИСО 2813.
В указанном стандарте подробно изложена технология проведения определения глянца покрытий. Стандарт является полезным дополнением к ИСО 8781-3, в котором установлен метод оценки дисперсионных харак​теристик пигментов и наполнителей по изменению глянца.

Особую ценность данный метод представляет для автомобильных по​крытий, оценка глянца которых является одним из важнейших критериев при оценке их качества.

Результаты оценки глянца покрытий зависят от:

используемого связующего и составных компонентов краски;

свойств пигментов;

ориентации образца для испытаний относительно плоскости измере​ния.

Приборы и оборудование

Блескомер, позволяющий проводить измерения при угле падения — отражения света 20±0,Г. В стандарте подробно приведены технически: требования к блескомеру, в том числе размеры и допуски источника г приемника излучения.

Стеклянные пластинки из зеркального полированного стекла толщине; 3 мм и размером 150x100 мм. Допускается использование других видов подложки по соглашению между заинтересованными сторонами.

Примечание — хотя предлагаемый метод относится только к пигментирован​ным материалам, прозрачные лаки также могут быть испытаны с использованием в качестве основания черного и прозрачного стекла, покрытого с обратной стороны и по краям краской.

Аппликатор (используют, если в программе испытаний не установленной метод нанесения покрытия) с зазором для нанесения 150+2 мкм. Такой прибор наносит мокрую пленку толщиной примерно 70 мкм при скорости нанесения 20 м2/л.

Первичный эталон в виде совершенно плоской полированной черной стеклянной пластинки, отвечающей требованиям ИСО 2813.

Вторичные рабочие эталоны, отвечающие требованиям ИСО 2813.

Методика определения

Представительный образец испытуемого материала отбирают в соот​ветствии с требованиями ИСО 15528, исследуют и подготавливают к ис​пытанию по ИСО 1513. Покрытие наносят на стеклянную пластинку как описано в ИСО 2813. Прибор для испытаний подготавливают в соответствии с прилагаемой к прибору инструкцией изготовителя с учетом требований ИСО 2813. При этом проверяют нулевую точку прибора по черному эталону (черный ящик архат).

         Любое искривление или локальная шероховатость подложки будут влиять на результаты испытаний. Если не согласовано иное, направление текстуры (например, след кисти, рисунок, фактура дерева и т. д.) покрытия должно параллелью к плоскости падения и отражения света. 
Покрытия из жидких красок или порошков на стеклянных пластинках. Измерения блеска проводят на трех разных участках испытуемого покрытия. За результат испытания принимают среднее арифметическое результата трех определений при условии, что отклонение между минимальным и максимальным измеренными значениями не превышает 0,5 ед. блеска. Измерения блеска на других видах подложки. Измерения блеска проводят на шести разных участках испытуемого покрытия (за исключением покрытий с направленной текстурой). Вычисляют среднее значение. Если различия между крайними значениями меньше чем 1 ед. или 20% среднего значения, значения измерения принимают.

Отчет об определении

Отчет об определении должен содержать следующую информацию:

а)
ссылку на международный стандарт ИСО 13803;

б)
тип и обозначение испытуемого материала;

в)
дополнительную информацию:

1) материал и подготовку поверхности подложки;

2) метод нанесения испытуемого покрытия на подложку;

3) толщину покрытия в микронах, включая метод измерения и данные ом, является ли покрытие однослойным или многослойным;

4) продолжительность и условия сушки покрытой панели (или условия >ячей сушки и старения, если они применялись);

г)
наименование национального стандарта или другого документа, в котором указана информация, упомянутая в п. «в»;

д)
любые отклонения от установленной стандартной методики испытания;

е)
результаты испытаний;

ж)
дату испытания.


