
Определение вязкости

МЕТОД ДИСКОВОГО ИЛИ ШАРИКОВОГО ВИСКОЗИМЕТРА

Международный стандарт ИСО 2884-2 устанавливает общий метод определения вязкости красок, лаков и подобных продуктов. Измеряемая вязкость — до 34 Па-с, как правило, в условиях производства материалов и их разбавления.

Метод по ИСО 2884-2 дополняет методы по ИСО 2431 и ИСО 2884-1.

Приборы и оборудование

Вискозиметр с вращающимся шариком или диском. Применяют виско​зиметры для ньютоновой жидкости с цифровым дисплеем или аналоговой шкалой со скоростью вращения шпинделя 562 об/мин + 2%. Приборы могут использоваться в лаборатории и в условиях производства для опре​деления вязкости продукта и контроля вязкости в "течение производствен​ного процесса.

Дисковый шпиндель (тип 1, диаметр 58 мм), для использования при вязкости ньютоновой жидкости до 1 Па-с (со скоростью сдвига прибли​зительно 200 с-1. В диске предусматривают поперечные каналы для тонко​го перемешивания.

Шаровые шпиндели (типы 2 и 3), для использования при вязкости ньютоновой жидкости до 6,5 Па-с (тип 2, диаметр шара 31,75 мм) и 34 Па-с (тип 3, диаметр шара 19,05 мм), со средней скоростью сдвига приблизительно 44 с1 и 20 — с 1 соответственно.

Стандартный контейнер, включая цилиндрические банки для крас​ки, емкостью 250 мл с внутренним диаметром 74 мм, высотой 74 мм и диаметром отверстия наполнения 61 мм. Если применят другую емкость, то вискозиметр должен быть калиброван для нового сосуда.

Термостат для контейнера, способный поддерживать температуру жидкости в пределах 23+0,3"С.

Калиброванный термометр, с точностью до 0,3°С и градуированный с промежутками в 0,2°С.

Градуировочные жидкости. Применяют стандартные минеральные мас​ла, имеющие свойства ньютоновой жидкости, с вязкостью в пределах ±2% от заявленных значений. Вязкость стандартных жидкостей должна быть определена в аккредитованной лаборатории с использованием одно​го из методов по ИСО 3104 или ИСО 3105.

Подготовка к определению

Представительный образец продукта отбирают в соответствии с тре​бованиями ИСО 15528, затем исследуют и подготавливают для испытания в соответствии с требованиями ИСО 1513.

Во всех случаях образец помещают в чистый сосуд, пропуская через сито с номинальным размером отверстия 125 мкм. Объем образца должен быть достаточным для того, чтобы заполнить стандартный контейнер объ​емом 250 мл до 15 мм от верха контейнера.

Температуру вискозиметра регулируют до температуры 23+0,2°С :r t до другого значения, принятого по соглашению. Затем проводят опрeделение вязкости градуировочных масел.

Определение проводят согласно инструкциям изготовителя прибора в стандартном контейнере. Полученные значения не должны отличаться больше чем на ±5% от гарантированных величин вязкости. Если снижение превышает 5%, прибор должен быть заново откалиброван или воз​вращен изготовителю для регулирования.

Методика определения

Определение должно быть выполнено при 23+0,5°С, если нет иного соглашения между заинтересованными сторонами. До использования прибор должен быть чистым и свободным от любых осадков. Пробу заливают в стандартный контейнер на 250 мл и после достижения теплового равновесия при установленной температуре определения проводят измере​ния вязкости.

Затем диск или шар вискозиметра погружают в пробу; после этого проводят определение вязкости при 562 об/мин ± 2% в соответствия с указаниями изготовителя применяемого вискозиметра. Повторное определение проводят через 5 мин.

Отчет об определении

Отчет об определении должен содержать следующую информацию: а) ссылку на международный стандарт ИСО 2884-2;

в)
температуру, при которой проводится определение;

г)
тип используемого прибора;

д)
размер контейнера для испытаний;

е)
результаты испытания, выраженные в Пас;

ж)
любые замеченные тиксотропные свойства материала;

з)
любые отклонения от описанной методики, допущенные по согла-
шению или по другим причинам;

и)
дату проведения испытания.
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